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Protectol Agfa I und IT werden jetzt auch in fester
Form herausgebracht. Ein Prospekt gibt an, fiir welche Ver-
wendungszwecke diese Préparate sich besonders eignen.

Guinea-Lichtblau A ist ein Siurefarbstoff, vorziig-
lich lichtecht, mit guter Abendfarbe, ebenso

Guinea-Lichtblau A2G, welches einen wesentlich
grimeren Farbton hat.

Metachromblau GFL und DL
chromfarben,

Protoderm ist ein Pulverpriiparat, welches ermoglichi,

Glacéleder in jedem beliebigen Farbton mit Anilinfarbstoffen
zu farben.

sind neue Meta-

Verkaufsgesellschaft Agfa-Griesheim und Farbenfabriken

vorm. Friedr. Bayer u. Co.

Naphthol AS, Anwendungsvorschriften (1925), ein 68
Seiten starkes Rezeptbuch.

‘Echtrot KB-Base ist eine neue Base, die mit Naphthol
AS —SW ein leuchtendes Rot gibt, das sogar eine schwache
Druckbéduche aushilt.

Naphthol AS—BR und AS—BG sind neue Vertreter der
Naphthol AS-Gruppe, die fiir die Herstellung rotbrauner, gelb-
brauner und granatfarbiger Tone dienen.

Weifl- und Buntédtzen auf FaArbungen mit
Naphthol AS uw., 74 Muster mit eingehenden Vorschriften.
Besonders die Buntétzen mit Kiipenfarbstoffen sind interessant.

[A. 190.]

Uber die industrielle Verwendung
von Knallgas und andere Neuerungen
im Metallspritz-Verfahren.

Von Dr. ing. E. h. M. U. ScHoop, Ziirich.
(Eingeg. 10./11. 192,.)

‘Durch eine zufiillige, unscheinbare Beobachtung
stellte ich fest, dafl der hygienisch und technisch lédstige
Metallverlust beim Betrieb mit der sogenannten Metalli-
sator-Pistole vermieden wird, wenn die zum Zerteilen
und Aufschleudern erforderliche Prefiluft nicht kon-
zentrisch, sondern vermittels zwei sich gegeniiber-
stehenden Schlitzdiisen zugefithrt wird (vgl. neben-
stehende Skizze). Mit Rotamessern wurde ferner fest-
gestellt, dafl trotz zweieinhalbmal gréflerer Leistung des
Apparates eine Gasersparnis von 20 % erreicht wird, und
die Metallteilchen in schmelzfliissigem Zustande auf-
treflen. Die Vorteile der neuen Anordnung werden er-
reicht, gleichgiiltig, ob es sich um die Drahtpistole han-
delt oder aber um den Apparat, bei dem als Ausgangs-
material Metallpulver oder Staub verwendet wird. Die
Gasersparnis hiingt in erster Linie damit zusammen, dal
bei der neuen Anordnung die Brenngas-Komponenten
(Acetylen-Sauerstoff) nicht mehr jede einzeln, sondern
alsfertiges Knallgas zugefithrt werden. Fiir den
Fall, daB8 das Acetylen einem Niederdruckapparat, der
Sauerstoff jedoch einer Stahiflasche entnommen wird,
bedient man sich zweckmiifiig eines Injektormischers,
bei dem der Sauerstoff das Acetylen ansaugt. An Stelle
der bisher iiblichen drei Schliuche sind somit nur noch
zwei notig (siehe Fig.). Die Pistole ist handlicher und
leichter geworden, eine Annehmlichkeit, die nicht zu-
letzt der Metallspritzer zu schétzen weif3.

In den Ziiricher Werkstitten ist die neue Anordnung
seit Mirz dieses Jahres in stindigem Betrieb, ohne dafl
sich irgendwelche Unzutriglichkeiten, besonders Flam-
menriickschliige, gezeigt hiitten. Hingegen ist es wohl der
erste industrielle Betrieb, wo unter Verwendung von
Knallgas ohne Metallverlust und ohne Metallstaub ge-
arbeitet wird. Von den Besuchern wurde und wird noch
beinahe regelmiBig die Bemerkung gemacht, dafl es nicht

geraten sei, ,fertiges Knallgas“ zu verwenden, und daB
in der Industrie doch allgemein das leicht begreifliche
Bestreben vorhanden sei, das Mischen erst kurz vor dem
Verbrauchsort, also der Diisenmiindung vorzunehmen.
Dies ist zutreffend; aber ebenso zutreffend ist die Be-
hauptung, dafl auch in der Technik die Gesetze der Trig-
heit, Nachahmung und Suggestion mehr Geliung haben, als
man allgemein annimmt. ,,Uberall wird es so gemacht,
also muf} es richtig sein.”” — Die Bedenken mit Hinsicht
auf Gefdhrlichkeit sind in einfachster Weise damitzu wider-
legen, dal bei der Metallisator-Pistole (cder auch Auto-
gen-Schweifibrenner!) wihrend des Normalbetriebes nach
Wunsch zuerst das Acetylen oder der Sauerstoff abge-
dreht wird. In keinem Falle wird eine Riickziindung ein-
treten! Auf Grund der in Ziirich gemachten Becbach-
tungen und Erfahrungen neige ich zu der Auffassung,
daB es nur eine Frage der Zeit sein wird, bis in der
autogenen Schweifitechnik das neue Prinzip (= Mischen
der Gase drei und mehr Meter vor dem Verbrauchsort)
sich allgemein Eingang verschafft haben wird ').

Bei manchen Metallen, so namentlich bei Eisen und
Stahl, war es beim fritheren Pistolentyp bekanntlich mog-
lich, die blofle Hand in den Metallisierungs-Strahlkegel
voriibergehend hineinzuhalten. Dies kann nichts anderes
heiflen, als: die Teilchen sind aufiercrdentlich klein und
stark gekiihlt. Bei der neuen Anordnung ist dieses Ex-
periment nicht mehr zu empfehlen, selbst bei einer Ent-
fernung von 23 Metern. Einmal sind die Teilchen
wesentlich grofier als frither und ferner kommen sie,
wie erwiihnt, in auflerordentlich heiflem Zustande auf
die Oberfiche. Es geht dies auch daraus hervor, daf
z. B. der Zinkiiberzug nicht mehr matt, sondern mehr
glinzend ist, und der Glanz kann noch verstirkt werden
unter der Voraussetzung, dafl der , Transportwind“ auf
200 ° und mehr erhitzt wird.

‘Blech 1 Ble h II Bléch III
. Tvpe HG |. Type HG Type H
Pistolen Typ Schlitzdiise Schiitzdiise | runde, conzentr,

Heifle Luft Kalte Luft Luftdiise

Luftdruck . . . ... .. ‘ 4 Atm. 4 Atm, ! 3,5 Atm.
Blech vor dem Verzinken 370 g 378 g ; 369 g
BlechnachdemVerzinken 401 g 411 g l 395 ¢g
Verspritztes Zink. . . . 36g 39¢ 3Yg
Aufgespritztes Zink . . 3l1g 33 g ’ 26g
Verlust . ... ... .. 5g 6g 13 ¢
Nutzeffekt in %, . . .. 86,087 84612 | 66,664
Verlust in /. .. ... 13,913 15,388 33,336

Uber die FErgebnisse bei Verwendung der neuen
oder alten Anordnung gibt die vorstehende Tabelle
Aufschlufl, wobei nicht unerwidhnt bleiben darf, dafl bei
Aluminium selbst bei kalter Prefiluft die Nutzeffekt.
zahlen sehr viel giinstiger sind, nidmlich 85 % (konzen-

1) Vgl. auch M. A. Sehoop, Die industrielle Elekirolyse
des Wassers. Enke, Stuttgart 1901.
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trische Diise) und 95 % (Schlitzdiise). Womit dieses
auffallend giinstige Verhalten zu erkldren ist, wird noch
ndher zu untersuchen sein; eventuell spielen da Warme-
kapazitit und Oberflichenspannung der Metalltrépfchen
eine gewisse Rolle.

Wie mnegative Versuchsergebnisse zeigten, ist es
falsch, erhitzlie Prefiluft in und durch die Pistole zu
leiten; hingegen macht es wenig Schwierigkeiten, die
Prefiluft vermittels elektrischer Widerstandserhitzung
oder noch einfacher mit Knallgas-Stichflammen in nach-
ster Nihe der Diisenmiindung auf so hohe Temperaturen
zu bringen, dafl Zinn und Blei zum Schmelzen gebracht
werden. Es ist naheliegend, dafl die technologischen
Qualititen der Uberziige um so mehr verbessert werden,
je heifier und schmelzfliissiger die Teilchen aufireffen.
Durch den bis jetzt allgemein iiblichen Modus: Verwen-
dung von kalter, konzentrisch zugefiihrter Prefiluft und
feinste Zerstiubung mufite eine brutale Abschreckung
oder Unterkiihlung des Metalls eintreten und im Zusani-
menhang hiermit grofle Spridigkeit und Hérte des Uber-
zuges. — Durch Anwendung heifler Prefiluft gelang es
auflerdem, den Nutzeffekt zu verbessern, wie aus der
vorhergehenden Tabelle ersichtlich ist. Die Daten be-
ziehen sich auf Zink; bei Aluminium sind die Ergebnisse
noch wesentlich besser.

Das mit Draht arbeitende Verfahren ist seit seinem
Bestehen (etwa 14 Jahre) stetig verbessert und verein-
facht worden, das ist nicht zu bestreiten; aber ich neige
zu der Auffassung und Uberzeugung, dafl grundsitelich
gesprochen die Verfahren mit Metallpulver oder Staub
dem Drahtspritzverfahren {iberlegen sind, besonders
wirtschaftlich.

Im Sommier 1911 brauchte ein Professor in einem
Gutachten iiber das Metallspritzverfahren die Ausdriicke
,Phantasiegebilde eines optimistischen Erfinders usw.”
Heute, nach rund 16 Jahren ist aus jenen Phantasie-
gebilden eine beachtenswerte Industrie entstanden. So
hatte ich vor kurzem (Anfang Oktober 1925) Gelegenheit
einen hollindischen Spritzbetrieb in Augenschein zu
nehmen, in dem 28—30 Mann bestindig mit Absanden
und Metallisieren beschiftigt sind, wobei in der Woche
950—1000 kg Zinkdraht verarbeitet werden. Trotzdem
die Spritzverzinkung heute noch wesentlich teurer ist,
als die galvanische oder Tauchverzinkung, hat sich die
Spritzverzinkung (wie man sieht) in groflerem Mafistabe
industriell durchgesetzt. Wie wird das Bild sein, wenn
die Betriebe einmal ohne Verlust und Staub schaffen
konnen und zu Gestehungskosten, die von denen der
Tauchverzinkung nicht merklich verschieden sind! Und
die  Stetigkeit der Entwicklungskurve des Metallspritz-
verfahrens deutet unktedingt darauf hin, daff es nur eine
Frage der Zeit sein wird, bis die ,Kinderkrankheiten*
iiberwunden sein werden und dieses Ziel erreicht ist.

Bei Beurteilung des Metallspritzverfahrens wird man,
wie billig, nicht aufler Acht lassen, dafl die Weltbrand-
jahre und Nachkriegszeit (1914—1920) fiir den Ausbau
und die Einfihrung der Erfindung als denkbar un-
giinstigste zu betrachten sind. Wer wiirde das in Ab-
rede stellen wollen? — Im Anschlufl an vorstehende Be-
trachtungen mag noch einer Beobachtung Erwéhnung ge-
tan werden, die ich im Jahre 1913 machte, und die darin
bestand, dal ein mit Aluminium bespritzter Eisenblech-
sireifen mit der Flamme eines Autogenbrenners nicht
mehr zum Schmelzen gebracht werden konnte. Aus
diesem unscheinbaren Schul- und Elementarversuch ist
das sogenannte Kalorisier- (auch Chromalverfahren ge-
nannt) hervorgegangen, neben der Verzinkung zurzeit wohl
eines der wichtigsten Verwendungsgebiete des Metall-

Remy: Uber Absorption chemischer Nebel

spritzverfahrens. Schon heute werden Hunderttausende
von Roststidben fiir Feuerungen aller Art kalorisiert, wo-
bei eine 8—5 mal héhere Lebensdauer erzielt wird. Die
iiberraschende Schutzwirkung kommt dadurch zustande,
dal das Aluminium teilweise in die Eisenoberfldche hin-
eindiffundiert, teilweise in Aluminiumoxyd iibergeht
(2000 * Schmelzpunkt)?).

Als Kuriosum mag nicht unerwidhnt bleiben, dafi
auch in diesem Falle ein Stern am Himmel der Wissen-
schaft (ein Professor eines schweizerischen Technikums)
die Bedeutung und Patentwiirdigkeit der Erfindung in
Abrede stellte (es handelte sich um einen Patentprozef}).
Wie sagte doch ein unhéflicher, indischer Philosoph?

,Gescheidte Leute sind nicht gelehrt und
Gelehrte Leute nicht gescheidt.”
[A. 215.]

Uber Absorption chemischer Nebel.
Von H. Remy, Hamburg.

Vorgetragen auf der Niirnberger Hauptversammlung in der
Fachgruppe fiir anorganische Chemie.
(Eingeg. 22./9 1925)

Die bei chemischen Reaktionen h#ufig auftretenden
Nebel zeigen bekanntlich Absorptionsmitteln gegeniiber.
vielfach ein ganz eigentiimliches Verhalten. Ein Beispiel
dafiir aus der Technik bietet insbesondere das bei der
Darstellung der Schwefelsiiure nach dem XKontaki-
verfahren gewonnene Schwefeltrioxyd, das durch Wasser
nur unvollkommen, durch konzentrierte Schwefelsiure
dagegen recht gut absorbiert wird. Das Schwefeltrioxyd
tritt unter den bei der Darstellung nach dem Kontakt-
verfahren angewendeten Versuchsbedingungen in Form
srockener Nebel“ auf, und die Absorptionsfihig-
keit von Fliissigkeiten gegeniiber in diesem Zustande
befindlichen Stoffen ist ganz vorwiegend eine Funktion
von deren Dampfdruck *). Die Kurven fiir die Abh#ngig-
keit des Absorptionsvermogens und des Siedepunkts von
der Konzentration der Schwefelsiure entsprechen ein-
ander genau, wie Fig. 1 zeigt, in der links die Kurve
fiir die Abhéngigkeit des Absorptionsvermogens gegen-
iiber trockenen Schwefeltrioxydnebeln von der Schwefel-
siurekonzentration nach bereits frither publizierten eige-
nen Messungen und rechts die Siedepunktskurve der
Schwefelsdure nach Messungen von G. Lunge?) und
R. Knietsch?®) dargestellt sind. Dafl ein solches
Verhalten hinsichtlich der Absorbierbarkeit nicht dem
Schwefeltrioxyd als solchem eigentiimlich ist, sondern
allen, wenigstens allen darauthin untersuchten, trockenen
Nebeln zukommt, habe ich bereits vor einigen Jahren
festgestellt 4).

Es ist notwendig ,trockene Nebel‘ und
Sdeuehte Nebel“ scharf auseinanderzuhalten, da die
chemischen Nebel im (praktisch) véllig wasserfreien Zu-
stande sich in vielfacher Hinsiclit ganz anders als feuchte
(wasserhaltige) Nebel verhalten. Die Einzelteilchen der
trockenen Nebel sind im Gegensatz zu den in der Regel
wesentlich grofieren Teilchen der feuchten Nebel meist
von der Grofle der Kolloidteilchen, Daher habe ich die
trcckenen Nebel auch wohl als ,kolloide Stiube“
bezeichnet. Feuchte Nebel sind unter manchen Ver-

2) Vgl. auch das Schweiz. Patent Nr. 71195 vom 4. 9. 1915.
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